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Szanowni Panstwo,

nasza branza oferuje Pafistwu coraz wiekszy wybor narzedzi umozliwiajacych przeprowadzenie
napraw w réznych gateziach przemystu, rzemiosta czy w warsztatach.

Kompetentne i szybkie doradztwo to cel, jaki stawia sobie kazdy sprzedawca. Wyzwanie stanowi pogtebianie
niezbednej do sprzedazy wiedzy.

> L
. - . . , o - Sciaganie ZEWNETRZNE 2
Z przyjemnoscig pomozemy Paistwu w tym zadaniu z naszym nowym przewodnikiem po $ciggaczach Wvbér od iedni o t N
firmy KUKKO ! ybor odpowiedniego sciggacza zewngtrznego E
Charakterystyka typoszeregéw 20 i 30 l-lzr
Wybierajac odpowiedni $ciagacz beda Panstwo musieli odpowiedzie¢ na nastepujace pytania: Przeglad ramion =
Przeglad wrzecion ]
- Jakie sg zasady dotyczace uzycia Sciagaczy?
+ Ktory sciagacz bedzie odpowiedni w przypadku konkretnego zastosowania?
- Jak dziata $ciggacz i na co musze zwrdci¢ uwage przy jego zastosowaniu? 5 - .
- Jakie ramiona i wrzeciona moge stosowac alternatywnie do sciaggaczy KUKKO? SCquanle WE\{VNE'.I'RZN’E.
Wybér odpowiedniego sciggacza wewnetrznego
Dzieki nowemu przewodnikowi po $ciagaczach beda Paristwo mogli szybko i pewnie odpowiedzie¢ na te pytania. Charakterystyka typoszeregow 21 i 22

Nasz Kukki bedzie Parswtu towarzyszy¢ i udziela¢ informacji w postaci video, zdje¢, tekstowi tabeli. Sciaganie wewnetrzne z podpornica
Scigganie wewnetrzne z mtotkiem $lizgowym

WEWNETRZNE

Dziekujemy za zainteresowanie naszymi produktami i zyczymy ciekawej lektury.

Wasz zespét KUKKO! "é‘
ROZDZIELANIE 5
Wyboér odpowiedniego rozdzielacza N
Charakterystka typoszeregéw 15,1718 ﬂ
@)
EEEENEEEREEEREEERER NN NS RN RN R R R R R EREREERNN)] m
Video I,E,I ;=
Sciaganie zewnetrzne %
Montaz i demontaz LOZYSK KULKOWYCH
Wybér odpowiedniego $ciggacza do tozysk
Video OF>40 Montaz i demontaz tozysk kulkowych
Scigganie wewnetrzne Zapiacd
=]
ENTE Typoszereg 800
Video e Wybér whasciwego $ciggacza do tozysk
Rozdzielanie ] Mozliwe kombinacje systemu modutowego 800

4 B F B R A FEREENEDERRNE RN EE R EE R AR RN R AW

vl F o Video k40|
]m At Montaz i demontaz tozysk Pl L 1
. ' kulkowych E&" Demontaz PRZEGUBU KULOWEGO

¥ E AR F RN FEEREFERNEREERR RN ERNEFER R ERAEERE Wybolrw*aslciwegoWypychaczaprzegubukulowego

RZEGUBU KULOWEGO @ Typoszereg 800 JEOZYSKAKULKOWE

KUKKO on Facebook M3 E Przeglad: wypychacze przegubéw kulowych
www.facebook.com/kukkotools S
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ZEWNETRZNE WEWNETRZNE ROZDZIELANIE LOZYSKA KULKOWE

Sciagany element jest osadzony na wale i Sciagana czes¢ osadzona Sciggany element jest zakleszczony.
moze by¢ z fatwoscig pochwycony z zewnatrz! jest w zagtebieniu i nie na wale! Zastosowanie 'standalzd'owych ramion nie tozysko kulkowe jest osadzone
jest mozliwe! jednoczesnie w
korpusie i na wale.
Sita Sita Sita Sita Sita Sita
Sdagania ¢y, $ciagania nacisku sita nacisku sita Sdagania g, Sciagania Sita Sita

sciagania SHa sciagania
nacisku
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1 T tozysko kulkowe znajduje sie w
&&/‘* obudowie i nie ma mozliwosci

wykorzystania watu do podparcia.
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$ciggania  Sciagania
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Zastosuj sciggacz zewnetrzny Zastosuj Sciagacz zewnetrzny Zastosuj Sciagacz zewnetrzny Zastosuj sciagacz zewnetrzny
zobacz str. 6-7; 8-23 zobacz str. 6-7; 24-27 zobacz str. 6-7; 28-29 zobacz str. 6-7; 30-31

Informacje: Wybrany w ten spos6b model charakteryzuje sie wymagana wydajnoscia podczas sciagania.

Jednakze w przypadku naktadajacych sie zakresow wymiarowych nalezy zawsze wybiera¢ najwiekszy z branych pod uwage modeli sciagaczy!
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®

@

chwycic fozysko kulkowe
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d\ o a4 60-180 | 40200 | - v v | V| - - v v - v v v
a3 60-80 | 5080 | - v vV |V | - - v - - v v v
TN aams 100-600 | 100-350 | - v vV |V | - - - v - v v v
T F ae/7 300-500 | 300450 | - v vV |V |V - - v - v v v
+ 48 60 a0 - v v |- | - - v - - v v v
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ANZYLINMIZ

Scigganie ZEWNETRZNE

Wybér odpowiedniego sciagacza zewnetrznego

Sciagany element

Sita

osadzony jest na wale nacisku

i moze byc¢ z tatwoscia
pochwycony z

zewnatrz!

Sciggania Sita $ciggania

-

Sita

A 4

1. krol: Okreslenie dostepnej przestrzeni

1O

@ $rednica
(b) gtebokos¢
T@ (C) dostepne miejsce

okresla rozpietos¢

okresla gtebokos¢ scisku
okresla wymiar ramion

2. krol: Wybor rodzaju sciggacza

Rodzaj zastosowania:

« Sciggacz wykorzy-
stywany jest do réznych
zastosowan
Sciggacz powinien
umozliwi¢ dostosowanie
parametréw, np.
zwiekszenie gtebokosci
mocowania

Rekomendacje
KUKKO

Sciagacz z przesuwnymi
rownolegle
ramionami

Mozliwos¢ stopniowego
przestawiania ramion na
poprzecznicy (takze
asymetrycznie) i mo-
cowania przy pomocy
Sruby lub pokretta
radetkowanego.

Dostepne
typoszeregi

11 ; 20; 20+; 20-S; 20+S; 20-5-T|
20-S+T; 30; 30+; 30-S; 30+S 30-

S-T; 30-5+T; 110; 120; 130

Rodzaj zastosowania:

« Sciggacz jest wykorzysty
wany zawsze do tego
samego celu.

Rekomendacje
KUKKO

Sciagacz z
samocentrujacymi
ramionami

Oba ramiona sg ze sobg
potaczone.

Dzieki temu mozliwy jest
automatyczny zacisk i
samocentrowanie ramion.

Dostepne
typoszeregi

43; 44; 45; 482; 483; 486; 844;
845

Rodzaj zastosowania:

. Sciagacz jest wykorzysty-
wany zawsze do tego
samego celu.

« To samo zastosowanie
do réznych gtebokosci.

Rekomendacje
KUKKO

Sciagacz z
rozwieralnymi ramionami

Ramiona i poprzecznica
potaczone sg za pomoca
ruchomych ciegien.
Dokrecanie wrzeciona pow-
oduje mocowanie i zacisk
ramion. Dodatkowym
wariantem sg $ciggacze z
ramionami obrotowymi.
Gtebokos¢ scisku mozna
zwiekszy¢ lub zmniejszy¢
poprzez przestawienie
ramion.
Dostepne
typoszeregi

41;42;46;47;201; 203; 205
206; 207; 208; 209

Rodzaj zastosowania:

+ tozysko stanowi
jedna plaszczyzne z
powierzchnia otaczajaca

+ Szczegdlnie istotne jest
zabezpieczenie ramion
przed zsunieciem

Rekomendacje
KUKKO

Sciagaczz
zaciskami bocznymi

Scigganie elementu
stanowiacego jedna ptaszczyzne
z powierzchnia otaczajaca
polega na jednoczesnym
dokrecaniu zacisku bocznego
i uchwyceniu ramionami
scigganego elementu od spodu.
Zacisk zwalnia sie przed samym
Sciggnieciem Zacisk boczny
dociska ramiona do $cigganego
elementu zapobiegajac
zsunieciu sie ramion.
Dostepne
typoszeregi

204; 210

Swiat w ruchu od 1919 roku!

Sciaganie ZEWNETRZNE "

3. krol: Jaka sita jest wymagana?

Wymagana jest duza sita nacisku, poniewaz sciggany
element jest mocno osadzony lub zardzewiaty.

Wymagana jest normalna sita nacisku.

ZEWNETRZNE

Sciagaczz
wrzecionem hydraulicznym

Sciagaczz
wrzecionem mechanicznym

4. krol: Wybor modelu

Wybrany sciagacz posiada zazwyczaj wymagana moc i site Sciagania. Aby jednak by¢ absolutnie pewnym wasciwego wyboru,
w przypadku pokrywajacych sie zakresow wymiarowych nalezy zawsze wybra¢ mozliwie najwiekszy model.

Szczegotowe wymiary i dane dla wszystkich modeli dostepne sa na naszej stronie www.KUKKO.com

Przykiad:

| 1. krok: Okreslenie dostepnej przestrzeni

Rozpietos¢: 142 mm /120 mm /135 mm
Gtebokos¢ scisku: 135 mm /120 mm /220 mm
Wielkos¢ ramion:  przestrzen nieograniczona

| 2. krol: Wybor rodzaju sciagacza

Zadanie: Sciagniecie réznych rodzajow tozysk z réznych gtebokosci.
Cel: Dobranie $ciggacza, ktéry mozna dopasowac do konkretnego zastosowania.
KUKKO rekomenduje $ciagacz z przesuwnymi rownolegle ramionami

3. krol: Jaka sita jest wymagana?

tozysko osadzone jest lekko na wale.
KUKKO rekomenduje sciggacz z wrzecionem mechanicznym

| 4. krok: Wybér modelu

Zgodnie z informacjami na stronie internetowej KUKKO nalezy wybrac sposrod sciagaczy typoszeregu 20 i
30 wielkos¢ 2.
Wybrano 30-2+
Zalety: - model 3-ramienny gwarantuje najlepszy rozktad obciazenia i wyjatkowo mocny chwyt.
- $ciggacz mozna dostosowac do kazdej gtebokosci scisku dokupujac przedtuzki
- mechanizm szybkiej regulacji zapewnia sprawna regulacje rozpietosci scisku.

www.KUKKO.com 9



™ Sciaganie ZEWNETRZNE Sciagacz z przesuwnymi réwnolegle ramionami "

. . . . Wyposazenie dodatkowe: Sitownik hydrauliczny
Jesli dostepna jest wystarczajaca ilos¢ miejsca wokot sciaganego

elementuy, zaleca sieuzyciesciagacza 3-ramiennego. Rownomierny rozktad
nacisku zapewnia szczegolnie mocny chwyt sciaganego elementu.

Do zastosowania z mechanicznymi sciaggaczami KUKKO od wielkosci 3.
Dodatkowy sitownik hydrauliczny to doskonate narzedzie umozliwiajace znaczne
zwiekszenie sity docisku przy usuwania mocno osadzonych elementéw. Sitownik
mocowany jest miedzy wrzecionem a watem przy pomocy wrzeciona
Spos6b dziatania I mechanicznego. Nie zachodzi koniecznos¢ zmiany $ciggaczal

Zobacz réwniez str: 18

STANDARD jako SCIAGACZ WEWNETRZNY

Wyposazenie dodatkowe: Ramiona

ANZYLINMIZ
ZEWNETRZNE

Sciggacze typoszeregéw 20 i 30 mozna z tatwoscia dostosowywaé przy
pomocy réznych dtugosci i rodzajow ramion.

Sciagacze najczesciej wykorzystywane sg do Ramiona $ciagacza mozna obrdcic i zastosowac
sclagania Zewngtrznego przy pomocy przesuw- jako $ciagacz wewnetrzny. Nalezy jednak Jakie ramiona pasuja do konkretnych $ciagaczy?
nych réwnolegle ramion. Wéwczas sciggany ele- s A
. pamieta¢ o zapewnieniu statego punktu
ment, np. koto zebate, koto pasowe lub tozysko . . -
podparcia dla wrzeciona w centralnym miejscu

lc(j;i“;;vr\\/g ;Zﬁét:zﬁjgﬁgczmnﬁt:zzé czigzzdgo $ciggacza. Do wszystkich sciggaczy wielkosci-2 i -20 » pasuja ramiona, ktérych numer zaczyna sie na 2-

powoduje oddzielenie $cigganego elementu. Do wszystkich sciggaczy wielkosci-3i-30 » pasuja ramiona, ktérych numer zaczyna sie na 3-

Do wszystkich sciagaczy wielkosci-1i-10 » pasuja ramiona, ktérych numer zaczyna sie na 1-

Do wszystkich sciggaczy wielkosci -4 i -40 » pasuja réwniez ramiona, ktérych numer zaczyna

Wyposazenie dodatkowe: Przedtuzki modutowe ie na 3-

Dla typoszeregéw 20i 30
KUKKO zaleca przedtuzki )
modutowe (kompatybilne z Przykiad:

wielko$ciami od 1 do 20). 20-2 » wyposazony w ramiona 2-150-P

& & Przedtuzki mozna ze soba W) pasuja réwniez: 2-151-P; 2-152-P; 2-153-P; 2-154-P; 2-155-P
A A zestawiac i dostosowywac do . . .
' l » pasuja rowniez ramiona dtugie jak: 2-300-P; 2-301-P; 2-302-P; 2-303-P

wymaganej gtebokosci $cisku.

Wskazowki bezpieczenstwa

G H
Wyposazenie dodatkowe: Zacisk

Sciggacze zewnetrzne zwykorzystaniem dodatkowych zaciskéw. Zacisk
dociska mocno ramiona do scigganego elementu i zapewnia stabilnos¢ W przypadku watéw centralnych| Nie nalezy $ciggac kilku Powierzchnia stykowa ramion
W czasie operacji. najwazniejsze jest centralne elementéw jednoczesnie. powinna zawsze catkowicie i
ustawienie wzgledem watu. Poszczegolne dokfadnie przylegac od spodu-
W przeciwnym razie operacja elementy nalezy sciggac do scigganego elementu.
$ciggania elementu moze stopniowo.
przebiegac asymetrycznie.

Wrzeciono hydrauliczne umozliwia kontrolowang i pewna prace w zakresie od (5 @ = g N ﬁ %

7 do 20 ton. Wykorzystuje mozliwosci sciaggacza lepiej niz wrzeciono mechanicz-
ne. Przy zamianie wrzeciona z mechanicznego na hydrauliczne znaczej redukgji ( ( J Jesli dostepna jest wystarczajaca | Sciagacze 2-ramienne stosuje
ulega stosowana w procesie sita. ilos¢ miejsca wokot Scigganego sie w przypadku, gdy
Zobaczstr.: 18, 22, 23 Prowadnice musza by¢ zawsze elementu, zaleca sie ograniczony dostep do elementu
mocno i catkowicie osadzone uzycie $ciggacza 3-ramiennego wyklucza zastosowanie Sciggacza
na poprzecznicy. dla optymalnego rozktadu sit. 3-ramiennego.

10 Swiat w ruchu od 1919 roku! www.KUKKO.com 11



ANZYLINMIZ

T Przeglad ramion

Przeglad ramion

illkr

. Pasuje do sciagacz . Pasuje do sciagacz
” Quick adjust ) agaczy Quick adjust ) agaczy
i 5 Nr. ident. Nr.ident. % Nr. ident. Nr.ident. ﬁ
Typoszereg Wymiary pazurow A 8 c o . v r.iden r.iden r.iden r.iden
mm mm mm mm mm mm para para KUKKO: zestaw zestaw KUKKO:
20 3,0 20 15 31 10 100 1-90-P 1-92-P 20-1; 20-10 1-90-S 1-92-S 30-1;30-10
20+ Cove _ .
30 | I E TA 4,0 24 18 40 9 150 2-150-P 2-152-P 20-2; 20-20 2-150-S 2-152-S 30-2; 30-20
: I
30+ B b 4,0 35 37 67 20 200 3-200-P 3-202-P 20-3; 20-30; 20-4; 20-40 3-200-S 3-202-S 30-3; 30-30; 30-4; 30-40
3,0 20 15 31 10 200 1-190-P 1-192-P 20-1;20-10 1-190-S 1-192-S 30-1;30-10
3,0 20 15 31 10 250 1-250-P 1-252-P 20-1; 20-10 1-250-S 1-252-S 30-1;30-10
20
20+ [ ] < 4,0 24 18 40 9 300 2-300-P 2-302-P 20-2; 20-20 2-300-S 2-302-S 30-2; 30-20
E TA
: g | B | | 5 B 4,0 35 37 67 20 300 3-300-P 3-302-P 20-3; 20-30; 20-4; 20-40 3-300-S 3-302-S 30-3; 30-30; 30-4; 30-40
+
4,0 35 37 67 20 400 3-400-P 3-402-P 20-3; 20-30; 20-4; 20-40 3-400-S 3-402-S 30-3; 30-30; 30-4; 30-40
4,0 35 37 67 20 500 3-500-P 3-502-P 20-3; 20-30; 20-4; 20-40 3-500-S 3-502-S 30-3; 30-30; 30-4; 30-40
20-S 2,6 30 7 14 - 100 1-91-P 1-93-P 20-1; 20-10 1-91-S 1-93-S 30-1;30-10
20+S C ) )
30-5 e UD 40 | 32 8 | 19 - 150 2-151-P 2-153-P 20-2; 20-20 2-151-S 2-153-S 30-2;30-20
= S
30+S B0 b 6,5 35 17 52 - 200 3-201-P 3-203-P 20-3; 20-30 3-201-S 3-203-S 30-3;30-30
2,6 30 7 14 - 200 1-191-P 1-193-P 20-1; 20-10 1-191-S 1-193-S 30-1;30-10
2,6 30 7 14 - 250 1-251-P 1-253-P 20-1;20-10 1-251-S 1-253-S 30-1; 30-10
20-S
20+S 4,0 32 8 19 - 300 2-301-P 2-303-P 20-2; 20-20 2-301-S 2-303-S 30-2; 30-20
c _
30-S ﬂlfA @P 6,5 35 17 40 - 300 3-301-P 3-303-P 20-3; 20-30 3-301-S 3-303-S 30-3; 30-30
30+S 5l it e
6,5 35 17 40 - 400 3-401-P 3-403-P 20-3; 20-30 3-401-S 3-403-S 30-3; 30-30
6,5 35 17 40 - 500 3-501-P 3-503-P 20-3; 20-30 3-501-S 3-503-S 30-3; 30-30
20-S-T
- B
20+S-T C | - 3,0 24 7 12 15 100 1-94-P 1-95-P 20-1; 20-10 1-94-S 1-95-S 30-1;30-10
05T e, (b
—A
30+S-T kA S
3,0 24 7 12 15 200 1-194-P 1-195-P 20-1;20-10 1-194-S 1-195-S 30-1;30-10
20-S-T
20+S-T c |<i>|
30-S-T <y A ID
30+S-T 5 it e
3,0 24 7 12 15 250 1-254-P 1-255-P 20-1; 20-10 1-254-S 1-255-S 30-1;30-10
12 Swiat w ruchu od 1919 roku! www.KUKKO.com 13

L
<
N
o
=
L
<
=
Ll
N




ANZYLINMIZ

Przeglad ramion

Ramiona do sciagaczy

Przeglad ramion

Pasuje do sciagaczy Pasuje do sciagaczy
Nr. Nr.
ident. % ident.
. A A B C D E &) E2
Typoszereg Wymiary pazurow
mm mm mm mm mm mm mm para KUKKO: zestaw KUKKO:
12-1 3,0 14 13 25 17 - - - . 12-1-100-S 12-1
- 30 17 13 27 20 - - - - 12-2-125-S 12-2
12-3
4,0 20 15 35 28 - - . - 12-3-180-S 12-3
4 18 19 63 20 21 30 - - 12-4-225-E 12-4
12-4 4 18 19 63 20 21 30 - - 12-5-275-E 12-5
12-7 4 28 22 70 20 21 30 - - 12-6-300-E 12-6
4 28 22 70 20 21 30 . - 12-7-350-E 12-7
2,5 21 3,5 8,5 - - - 14-1-85-P 14-1 - -
4,0 30 4 1-2 - - - 14-2-125-P 14-2 5 -
14 4 ‘ 4,0 30 5 1-3 - - - 14-3-160-P 14-3 - -
=N é 93 1 35 85 - ; - 14-01-85-P 1401 - ;
B D 4,0 30 5 1-3 - - - 14-03-160-P 14-03 - -
2,0 10 7 15 4 8 8 41-0-40-P 41-0 42-0-40-S 42-0
. 2,0 1 8 15 4 - - 41-1-65-P 41-1 42-1-65-S 42-1
41 Coiy 2,0 1 9 16 5 - - 41-2-80-P 41-2 42-2-80-S 42-2
— it Y
42 II Exh 3,0 18 13 22 7,5 - - 41-3-120-P 41-3 42-3-120-S 42-3
| T
B =7 " 4,0 24 18 35 9 - - 41-4-160-P 41-4 42-4-160-S 42-4
5,0 34 23 35 15 - - 41-5-200-P 41-5 42-5-200-S 42-5
2,0 11 10 17 5 - - 43-1-50-P 43-1 43-11-50-S 43-11
2,0 1 10 17 5 - - 43-2-70-P 43-2 43-12-70-S 43-12
2,0 11 11 18,5 5 - - 43-3-80-P 433 43-13-80-S 43-13
43 30 16 11 20 7 - - 44-1-100-P 44-1 45-1-100-S 45-1
a4 Sty 3,0 17 14 30 10 - - 44-2-120-P 44-2 45-2-120-S 45-2
|
A 30 20 19 32 12 - - 44-3-160-P 44-3 45-3-160-S 45-3
45 <51 =g Tt 3,0 26 22 17 12 - - 44-4-200-P 44-4 45-4-200- 45-4
4,0 28 24 40 16 - - 44-5-250-P 44-5 45-5-250-S 45-5
4,0 28 24 40 16 - - 44-6-275-P 44-6 45-6-275-S 46-6
7,0 10 22 60 22 - - - - 45-7-350-S 45-7
46-1-A; 46-1-B 47-1-A; 47-1-B
16 8,0 30 22 50 22 - - 46-300 e 46-300 R
C
=¥ ¥
47 E T
= T 6,0 30 24 50 22 - - 46-450 46-2-A; 46-2-B 46-450 47-2-A; 47-2-B
2,5 12 5 15 7 - - 110-01-50-P 110-01; 110-02 - -
5 15 10 25 13 - - 110-1-100-P 110-1; 110-10 - -
110 6 18 12 30 14 - - 110-2-150-P 110-2; 110-20 - -
I~ 9 20 12 35 18 - - 110-3-200-P 110-3 - -
B 9 20 12 35 18 - - 110-4-250-P 110-4 . -
10° 10 7 12 5 - - 112-1-45-P 112-1 - -
112 15° 10 7 12 5 - - 112-10-70-P 112-10 - -
15° 15 8 15 6 - - 112-2-70-P 112-2 - -
113 = 15° 15 8 15 55 . 8 112-20-100-P 112-20 113-20-100-S 113-20
B 5° 20 1 20 6,5 - - 112-3-165-P 112-3 113-3-165-S 113-3
4 21 15 32 9 - - 0-100-P 120-1; 120-10 0-100-S 130-10
120 s 4 21 15 32 9 - - 0-148-P 120-2 0-148-S 130-2
130 | [ f f 4 28 18 43 15 - - 0-150-P 120-20 0-150-S 130-20
' 1 I 1
B D 4 28 18 43 15 - - 0-200-P 120-3; 120-30 0-200-S 130-3
14 Swiat w ruchu od 1919 roku! www.KUKKO.com 15
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illkr

=)

,_\-\— Ramiona do $ciagaczy

/

Przeglad ramion

Przeglad ramion

illkr

Pasuje do $ciagaczy Pasuje do sciagaczy Pasuje do sciagaczy
Nr. Nr.
. ) A B C D E A | B2 | | b2 e ident. ident.
Typoszereg Wymiary pazuréw mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm :
mm para KUKKO: zestaw KUKKO: KUKKO:
3,0 11 8 17 6 2 11 5 14 6 - 201-075-P 201-0 202-075-S 202-0 203-0
201 U\ | . 3,0 15 12 25 7 2 9 9 22,5 7 - 201-1-85-P 201-1 202-1-85-S 202-1 203-1
rl: 202 R . _:B A 40 26 20 35 7 3 20 18 33 8 201-2-130-P 201-2 202-2-130-S 202-2 203-2 %
= ©) 1°D 50 26 20 35 12 4 26 20 35 12 8 201-3-260-P 201-3 202-3-260-S 202-3 203-3 N
S 203 / i\, 8,0 26 21 45 20 8 26 17 40 20 - 201-4-300-P 201-4 202-4-300-S 202-4 203-4 oc
4T 208-0 ) LS =2 %3 75 | 85 | 35 | 115 | 75 6 6 35 | 85 6 - 201-S-P 2015 202-5-S 2025 - ul_r
5' = 5,0 10 9 15 5 5 10 9 20 5 - 208-0-100-P 208-0 209-0-100-S 209-0 = pd
N =
2 35 16 13 26 10 - - - - - - 208-01-125-P 208-01 209-01-125-S 209-01 - [TT]
m 208 ., N
209 =30
= Tt 45 20 20 30 13 - - - - - - 208-02-190-P 208-02 209-02-190-S 209-02 =
40 22 12 22 8,5 - - - - - - 204-1-90-P 204-1 - - -
204 Sty 35 24 12 25 10 = = - = . = 204-2-100-P 204-2 = = =
E=A
| | <_>_’
5l o 1 4,0 30 21 35 15 - - - - - - 204-3-140-P 204-3 - - -
2,5 18 10 20 5 - - - - - - 204-0-70-P 204-0 = = =
204-0 — Sy A
EY 204-02
e ot 3,0 24 9 20 6 - - - - - - 204-02-100-P 204V - - -
I” 4,0 25 15 35 11 2 25 5 25 17 - 210-1-170-P 210-1 = = =
< <A
o T
210 i 40 25 15 40 15 1,5 25 5 36 22 - 210-2-270-P 210-2 - - -
) [\ 2,
= e 4,0 25 15 50 15 2,0 25 5 31 22 - 210-3-325-P 210-3 - - -
2,0 14 12 27 7,5 - - - - - - 205-00-100-P 205-00 206-00-100-S 206-00 207-00
205 30 18 14 41 8 - - - - - - 205-01-150-P 205-01 206-01-150-S 206-01 207-01
206 <, 40 24 15 50 18 - - - - - - 205-02-220-P 205-02 206-02-220-S 206-02; 206-02-8 207-02; 207-02-8
> ¥
A 5,0 30 19 48 18 - - - - - - 205-1-280-P 205-1 206-1-280-S 206-1; 206-1-B 207-1; 207-1-8
207 = 5 Tt 8,0 30 22 46 20 - - - - - - 205-2-400-P 205-2 206-2-400-S 206-2; 206-2-B; 209-2-B 207-2; 207-2-B
45 30 22 58 19 - - - - - - 205-3-540-P 205-3 206-3-540-S 206-3; 206-3-B 207-3; 207-3-B
2,0 8 8 11 4 - - - - - - 482-1-40-P 482-1 - - -
482 2,5 8 8 12 5 - - - - - - 482-2-90-P 482-2 483-2-90-S 483-2 =
Sy 3,0 14 8 17 8 - - - - - - 482-3-150-P 482-3 483-3-150-S 483-3 -
483 = ,.T.—l% 35 16 9 22 9 = = - = = = 482-4-200-P 482-4 483-4-200-S 483-4 =
35 16 12 25 10 - - - - - - 482-5-250-P 482-5 483-5-250-S 483-5 -
5,0 30 20 40 8 - - - - - - 820-225-P 820-0 = = =
820 65 | 255 13 40 - - - - - - - 844-100 844-1-8 844-100 845-1-B -
344 65 | 255 13 38 - - - - - - - 844-150 844-2-8 844-150 845-2-8 =
c Sy 65 | 255 16 44 - - - - - - - 844-200 844-4-B 844-200 845-4-B -
Y
845 | ' |%__: — = 1+* 65 | 255 13 42 - - - - - - - 844-250 844-3-B 844-250 845-3-B _
D 65 | 255 13 44 - - - - - - - 844-251 844-5-8 844-251 845-5-8 -
5,0 29 25 102 33 - - - - - - Y205-00 Y20-205 ; Y28-205 ¥205-00 Y20-206; Y28-206 =
Y-205 C,)
Y-206 '/'E‘]q'\ 50 | 385 | 30 125 a1 - - - - - - Y305-00 Y30-205; Y38-205 Y305-00 Y30-206; Y38-206 -
. D | 100 | 30 42 155 63 - - - - - - Y505-00 Y50-205; Y58-205 Y505-00 Y50-206; Y58-206 =
4,0 24 15 50 18 - - - - - - - - 206-02-220-S Y05-208; Y08-208 -
C ¥
Y-208 = T A
I.T,I = 45 30 22 58 19 - - - - . - = = 206-3-540-S Y10-208; Y18-208 =
16 Swiat w ruchu od 1919 roku! www.KUKKO.com 17



T Przeglad wrzecion Przeglad wrzecion "

Wybér odpowiedniego wierzchotka wrzeciona

l Dwustronny wierzchotek wrzeciona umozliwia optymalne dopasowanie wrzeciona do watu (koncéwka kulista i ostra).
- .  WalBEZ
Wat Z centrowaniem centrowania
Mechaniczne Dlugie Sitownik
wrzeciono dociskowe wrzeciono hydrauliczne hydrauliczny

N Do zastosowania ze Sciagaczami Do zastosowania z duzymi Do zastosowania z mechanicznymi L
E KUKKO wszystkich wielkosci $ciaggaczami KUKKO $ciagaczami KUKKO od wielkosci 3 E
> oc
m o
& l Optymalne uzupetnienie wrzecion KUKKO §
P J— : wl
b i_ _i . Zestaw wymiennych elementéw dociskowych do wrzecion KUKKO ,,6 w 1 N

! x| ‘ i z 6 réznymi mozliwosciami zastosowania w celu indywidualnego dopasowania do watu.

) __.' _ " stosowanie: do watéw o réznych ksztattach Zastosowanie: do watéw drazonych

(1] 2] 3] (4] (5] (6]

[=] - [m] Okx10,

r.1 [ =

[=] (=] %

» Wrzeciono dociskowe KUKKO z © Duza sita nacisku wrzeciona o Sitownik hydrauliczny to dos-
walcowanym gwintem zostato hydraulicznego sprawia, ze konate narzedzie umozliwiajace
zaprojektowane specjalnie z mysla $ciggniecie elementu odbywa sie znaczne zwiekszenie sity docisku
0 zastosowaniu w sciggaczach szybko i bezproblemowo. przy $cigganiu mocno osadzonych
SUKKOI- ok _ » Wrzeciono hydrauliczne zapewnia elementow. Znak Safety First chronigcy prawa wiasnosci intelektualnej KUKKO.
* Specjalna powtoka zapewnia ; °Si - i P . ., . . .
wyjatkowo dobre wiasciwosci . '\j\‘/’;:::g‘:;z?:l:n%ei‘ﬁ’ngaC@ Jse"‘s‘:"r‘::!‘d';ﬁ; ";‘;;'Ccii’:émzc\?v"a"gz Po uzyciu $ciggacza ponownie natozyc¢ plakietke Safety-First-Label na wrzeciono!
slizgowe. ) $ciggacza lepiej niz wrzeciono przypomocy wrzeciona mechani-
© Dwustronny wu?r.zc‘ho’fek mechaniczne. cznego.
;v;zzilgxz:ir:\cl)vzrlzl\évclfoﬁztélomalne o Nalezy zawsze kontrolowac site o Nie zachodzi koniecznos¢ zmiany - :‘,‘:','_::::'-_ : e L
b gy o $ciggania, np. przy uzyciu klucza $ciggaczal et el L L LT O T TTTTT I T
watu (koricdwka kulista i ostra). d ; e EEEELLT T
© Zamocowany, swobodnie ynamometrycznego. L Yy S aimssses
obrabacajacy sie kiet centrujacy n 5 g —NALE
chroni wat przed uszkodzeniem .
podczas dziatania sity Sciggania. :
® Glowica wrzeciona zaopatrzona b
jest w kotnierz, ktéry zapobiega

zsuwaniu sie klucza podczas
$ciggania elementu.

o Glowica i kotnierz opatrzone sg
numerem (zobacz rysunek ponizej).

Wskazowki bezpieczenistwa i stosowania
Konserwacja wrzeciona

Wrzeciona KUKKO musza zawsze by¢ dobrze naoliwione.
Rekomendujemy zastosowanie specjalnego smaru KUKKO do
wrzecion (Nr: 699999) lub oleju KUKKO Bio-Multi-Ol (Nr: 699990).
Tubka smaru KUKKO dotaczana jest zawsze gratis do oryginalnego
Sciggacza KUKKO.

Wskazdéwka: w celu zapewnienia dtuzszej zywotnosci wrzeciona
dociskowego nalezy je od czasu do czasu oczysci¢, np. benzyna
czyszczacg lub srodkiem do mycia hamulcéw. Nastepnie ponownie
nasmarowac wrzeciono dociskowe.

Nalezy zawsze stosowac okulary ochronne i
odziez ochronna

Do obstugi narzedzia nie nalezy stosowac
zadnych sit elektrycznych i pneumatycznych
czy wkretarki udarowe;j .

Dla zabezpieczeniaprzed zsunieciem sie
narzedzia podczas sciagania zawsze
zabezpieczaj $ciggacz i sciggany element
plandeka ochronna.

Gwint i poprzecznica powinny by¢ zawsze
naoliwione.

i el
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T Przeglad wrzecion Przeglad wrzecion 77

Mechaniczne wrzeciona naciskowe

A
Opis Nr.ident. I @WTCHJ LIMS
- Wrzeciona naciskowe z gwintem walcowanym sg zaprojektowane specjalnie do TECHNOLOGY
zastosowania ze sciggaczami KUKKO, aby uzyskac wyjatkowo duzg site Sciggania. miny miny
Specjalna powtoka wrzecion zapewnia lepsze wiasciwosci slizgowe powierzchni a b
gwintu. a b | c d
« Dwustronny wierzchotek wrzeciona umozliwia optymalne dopasowanie wrzecio- Nr. "!UL'L”UJ“ Pasuje do Gwint E H GAF sw I T & & '
na do watu @) - SWITCH-Technology. ident. g e g
. . . . . . . mm mm mm mm Art.-No.
N + tozyskowany, swobodnie obracajacy sie kiet centrujacy zabezpiecza wat przed L
m L L . 608080 | -176241 | 48,482-1 M 8x1,25 8 80 375 | - - X - - X - =2
E uszkodzeniami po przytozeniu sity Sciagania. € 608130 | -481086 | 482-2, 483-2 M 8x1,25 8 | 130 | 375 | - - X - - X - N
> + Dostepne zawsze ze znakiem KUKKO Safety first. @ 609087 | -102493 | 41-1,42-1,43-1,43-11,43-12, 432 M 9x1,25 9 87 | 375 | - - X - - X - o
T + Specjalny smar KUKKO KSF-69 do wrzeciona naciskowego zawarty w dostawie. 609105 | -101403 | 41-2,42-2,43-3,43-13 M 9x1,25 S 105 375 | - - X - - X - ul-r
| 610070 | -362446 | 41-0,42-0 M 10x1,5 10 75 450 | 13 | X - - - X - >
o) 610094 | -122118 | 204-0 M 10x1,5 10 94 | 4,50 - X - X - -
N Zaleta 610110 @ -433726 | 208-0,209-0, 112-1,112-10 M 10x1,5 10 120 | 4,50 8 X = = X - - ;
% Numer katalogowy wygrawerowany laserowo na koricéwce wrzeciona €) orazna 610120 | -910005 | 70-01 M 10x1,5 10 | 120 450 | 13 | X - - X - - H
kotnierzu @ 612080 | -238468 | 201-0, 202-0, 203-0 M12x1,5 12 85 450 | 13 | X - X X - | 612140
Koncowki wrzeciona z kotnierzami zapobiegajacymi zeslizgiwaniu sie klucza ptaskiego 612110 | 112881 | 20500, 206-00, 20700 M12:1,5 L 10 450 | 13 | X . X X ___ 612140
s . . Yy 9 € p 9 612130 -077081 | 18-0,44-1,45-1,14-01, 14-1 M 12x1,5 12 130 @ 4,50 13 X = X X = 612140
podczas $ciggania. @ 612150 | -790201 | 41-3,42-3 M 12x1,5 12 150 | 450 | 13 X - X - - -
612200 -480744 | 482-3,483-3 M 12x1,75 12 210 | 5,25 13 X = X X = 612140
614135 | -074271 | 12-1,30-1, 30-1+, 30-10, 30-10+, 30-1-S, 30-10-S, 30-1+S, M 14x1,5 14 135 | 4,50 17 X - X X - 612140
30-10+S, 30-1-S-T, 30-10-S-T, 30-1+S-T, 30-10+S-T, 30-10-P3
30-10SP, 32-1, 33, 34-0, 34-1,110-1,110-10, 112-2, 120-1,
C 120-10,130-10, 201-1, 202-1, 203-1,
j 614160  -112966 | 14-2,20-1,20-10, 20-1-S, 20-10-S, 20-1+S, 20-10+S, 20-1+, M 14x1,5 14 160 | 4,50 17 X - X X - 612140
20-10+, 20-1+S-T, 20-10+5-T, 20-1-2, 20-1-25, 20-1-4, 20-10-2,
Ve 20-10-25, 20-10-4, 20-1-S-T, 20-10-S-T, 20-10-SP, 20-10-P3,
@NITCHD_LIMS 20-10-V, 30-1-2, 30-10-2, 44-2, 45-2, 112-20,
T ECHNOLOSS 113-20, 120-2, 130-2, 205-01, 206-01, 207-01, 208-01, 209-01
614200 -838576 | 14-3,14-03 41-4,42-4 M 14x1,5 14 200 @ 4,50 17 X = X X = 612140
614250 | -306709 | K-2030-10, K-2030-10+S, K-2030-10+5+T, 70-2, 201-S,202-S  |M 14x1,5 14 250 @ 4,50 17 X - X X - 612140
616220  -420856 | 112-3,113-3 M 16x1,5 16 220 | 4,50 17 X = X X = 616180
616270 | -480829 | 482-4,483-4 M 16x2,0 16 270 | 6,00 17 X - X X - 616180
‘2 Zo B 616325  -480904 | 482-5,483-5 M 16x2,0 16 325 | 6,00 17 X = = X = =
Dobor wiasciwego wrzeciona zapasowego w przypadku braku numeru artykutu. s18068 | 133771 | 12751355 12505 misas T 5o a0 10 [ x T x T :
618105 -073779 | 204-1 M 18x1,5 18 105 | 4,50 19 X = X X = 616180
Okresli¢ 4 podane wymiary, a nastepnie od- 618175 | 074356 | 12-2,18-1,32-2,110-2,110-20 M 18x1,5 18 175 | 450 | 19 | X - X X - | 616180
) X . X L 618210 | -113048 | 44-3,45-3 M 18x1,5 18 210 | 4,50 19 X = X X = 616180
czytac z tabeli obok numer wrzeciona i zamowic 620172 | 817946 | 28-1,28-2 M 20x2,5* 20 | 170 | 750 | 24 | X X | x| x - | 620260
wysyfajac maila na adres: C 620230 | -818028 | 28-3 M 20x2,5* 20 230 | 750 | 24 X X - X - -
620250 @ -818103 | 28-4 M 20x2,5* 20 250 @ 7,50 24 X X - X - -
order@ kukko.com 621130 | -124358 | 204-2, 204-02 G1/2”/14 20,955 130 @ 5,40 22 X = X X = 620260
Pozostale wymiary na zapytanie! N1‘V1VQV\ 621170 | -067181 | 18-2 G1/2"/14 20,955 170 @ 5,40 22 X - X X - 620260
b mm 621220  -268373 | 20-2, 20-20, 20-2+, 20-2+S, 20-20+S, 20-20+, 20-2-S, G1/2“/14 20,955 220 5,40 22 X = X X = 620260
—| 20-20+, 20-2-5, 20-20-S, 20-2-3, 20-20-3, 20-20SP, 20-20-P2,
30-2, 30-20, 30-2+, 30-20+, 30-2+S, 30-20+S, 30-2-S, 30-20-S,
d 30-2-3, 30-20-3, 30-20SP, 30-20-P2, 31-1, 31-2,
124-20-A, 124-20-1, 200-U, 201-2, 202-2, 203-2,
SW 205-02, 206-02, 207-02, 208-02, 209-02, 210-1
621300  -765346 | 41-5,42-5,110-3,110-4 G1/2”/14 20,955 300 @ 5,40 22 X = X X = 620260
= 621355 | -236228 | 70-4,112-4,113-4 G1/2"/14 20,955 355 @ 5,40 22 X - X X - 620260
mm mm 623150 | -018961 | 128-4,128-5,128-T-4 G5/8"/14 22911 150 5,40 24 X = = X = =
623170 | -124501 | 120-20, 130-20, 204-3, 204-30 G5/8"/14 22911 170 @ 5,40 24 X - X X - 620260
623230 | -074684 | 12-3,120-3,120-30, 130-3 G5/8“/14 22911 230 | 540 | 24 | X - X X - | 620260
623260 | -113123 | 44-4,45-4 G5/8"/14 22911 260 @ 5,40 24 X - X X - 620260
623325 | -125263 | 44-5,45-5,113-5,210-2,210-3 G5/8"/14 22911 325 5,40 24 X = X X = 620260
623360 | -814976 | 44-6,45-6 G5/8"/14 22911 400 @ 5,40 24 X - X - - -
i 623450 -832796 | 45-7 G5/8"/14 22911 450 @ 5,40 24 X = X = = =
626300 | -765360 | 18-3,20-3, 20-30, 20-3+, 20-30+, 20-3-S, 20-30-S, 20-3+S, G3/4"/14 26,441 300 @ 5,40 27 X - X X - 620260
1 20-30+S, 20-3-25, 20-3-3, 20-30-3, 20-3-4, 20-30-4, 20-3-5,
20-30-5, 20-30-P3, 20-30SP, 30-3, 30-30, 30-3+, 30-30+, 30-3-S,
30-3+S, 30-3-25, 30-3-3, 30-30-3, 30-3-4, 30-30-4, 30-3-5,
’ 30-30-5, 30-3-P3, 30-3SP, 201-3, 201-4, 202-3, 202-4,
203-3, 203-4, 205-1, 206-1, 207-1
¥, 626400 | -125423 | 12-4,205-2, 205-3, 206-2, 206-3, G3/4"/14 26,441 400 @ 5,40 27 X - X X - 620260
207-2,207-3, 10-M,
626500 | -765377 | 12-5 G3/4"/14 26,441 500 @ 5,40 27 X - X X - 620260
a C d 633400  -765384 | 11-0, 18-4, 20-4, 20-40, 20-40-4, 20-40-5, 46-1, 47-1 G1“/11 33,249 400 @ 6,90 36 X = X = = =
633500 | -893452 | 20-AV, 46-2-A, 47-2-A G1“/11 33,249 500 @ 6,90 36 X - X - - -
Zmierz S,rednice Zmierz dl’UgOS’C’ gWintU, Zmierz d’fugos’c’ na3 Zmierz SZesICiqut 633600 | -866388 | 12-6,12-7 G1“/11 33249 600 @ 6,90 36 X _ X _ _ _
wrzeciona. az do koncéwki wrzeciona.  zwojach gwintu. koncéwki wrzeciona. 637350 | -893469 | 11-1,11-2,30-40, 30-5 G11/8/11 |37,897 350 | 690 | 41 | X - X - - -
637500  -893469 | 15-E G11/8“/11 37,897 500 | 6,90 41 X = X = = =
637600 | -169236 | 18-5, 20-5, 205-65, 205-80, 205-95, 207-65, 207-80, 207-95 G11/8“/11 37897 600 | 6,90 41 X - X X - 633370
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Przeglad wrzecion Przeglad wrzecion

Zmiana wrzeciona z mechanicznego na hydrauliczne Sciagacze 2- i 3-ramienne z wrzecionem hydraulicznym

£ 3

7,0to/70kN
7,0to/70 kN
7,0to /70 kN
7,0to/70kN
7,0to/70kN
7,0to/70kN
8,5to/85kN
8,5to/85kN
8,5to /85 kN

INZYLINMIZ
ZEWNETRZNE

Stosujac sciggacze z wrzecionami hydraulicznymi nalezy zawsze kontrolowac site sciagania, Stosujac Sciggacze z wrzecionami hydraulicznymi nalezy zawsze kontrolowac site sciagania,
np.wykorzystujac kluczdynamometryczny. np.wykorzystujac kluczdynamometryczny.

SN PN
Nr. + Nr.
ident. I ident. at t

20-2-B
20-20-B
20-20+ 20-3-B
20-2-3 20-30-B

e ]
20-2+ 12
12
12
12
20-20-3 12 20-4-B
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

20-20

20-3 20-40-B
20-3+ 20-2-3-B
20-30 20-20-3-B
20-30+ 20-3-3-B
20-3-3 20-3-4-B
20-3-4 20-3-5-B
20-3-5 20-30-3-B
20-30-3 20-30-4-B
20-30-4 20-30-5-B
20-30-5 20-4-3-B
20-4 45 20-4-4-B
20-4-3 45 20-4-5-B
20-4-5 45 20-40-4-B
20-40 45 20-40-5-B
20-40-4 45 20-2+B
20-40-5 45 20-20+B
20-5 30 20-3+B
30-2 12 20-30+B
30-2+ 12 30-2-B
30-20 12 30-20-B
30-20+ 12 30-3-B
30-2-3 12 30-2-3-B
30-20-3 12 30-20-3-B
30-3 15 30-3-3-B
30-3+ 15 30-3-4-B
30-3-3 15 30-3-5-B
30-3-4 15 30-2+B
30-3-5 15 30-20+B
30-3-5 15 30-3+B

22 Swiat w ruchu od 1919 roku! www.KUKKO.com 23



ANZYLINMIM

1M Sciaganie WEWNETRZNE

Wybdr odpowiedniego sciagacza wewnetrznego

Sita Sita
nacisku Sita nacisku

1l

B

Sciggana czesé
osadzona jest w
zagtebieniu i nie

na wale!

7 7 7

1. krok: Jaka jest wielkos¢ srednicy wewnetrznej tozyska kulkowego?

&

?
mm

2. krok: Wybor sciagacza wewnetrznego

20 2® 20©

2-i3-zaczepowe Segmentowe $ciggacze wewnetrzne Sciggacz tozysk igietkowych

$ciggacze wewnetrzne

3. krok: Okreslenie dostepnej przestrzeni

3@ 3@

Dostepna powierzchnia oporowa Podpornica Brak powierzchni oporowej

1l 1
= =

Mtotek slizgowy

Polaczenie sciqgacza z podpornica i mtotkiem slizgowym

Sciaganie WEWNETRZNE (D)

Sposob dziatania

Do $ciggania tozysk, pierécieni zewnetrznych fozysk kulkowych oraz tulejek. Sciggacz wewnetrzny chwyta i dzieki
dziataniu sity zacisku szybko wycigga tozysko. Aby méc wyciggnac tozysko przy pomocy $ciagacza wewnetrznego
konieczne jest stosowanier 6wniez podpornicy lub mtotka $lizgowego typoszeregu 22.

Wyposazenie dodatkowe: Przedtuzki Wyposazenie dodatkowe: Wkiadka gwinciarska

Mtotek slizgowy KUKKO w
potaczeniu z wktadka gwinciarska
22-1-AS stosuje sie w przypadkach,
gdy mozliwe jest wkrecenie
trzpienia gwintowanego
bezposrednio w sciggany element.

Zastosowanie przedtuzki (seria
21-V) do $ciggaczy
wewnetrznych KUKKO serii
271umozliwia Sciggniecie nawet
gteboko osadzonych w tulejce
elementéw.

- »

Sciggacz wewnetrzny z mo-
cowaniem segmentowym
umozliwia $cigganie ptaskich
elementéw.

Stosujac podpornice nalezy
pamietac, aby ramiona podpornicy
nie blokowaty $cigganego
elementu.

Upewnij sie, ze Sciggacz
wewnetrzny doktadie przylega
do $cigganego element od
spodu.

Sciggacze zewnetrzne, ktére moga byé réwniez przeksztatcone w éciggacze wewnetrzne.

Typoszereg 20 < 30 4 Typoszereg 486-1 <+

.

g+

o

24

Zobacz str. 26-27

Sciggacze wewnetrzne KUKKO mozna stosowac zaréwno w potgczeniu
z podpornica jak i z mtotkiem $lizgowym.
Wraz z podpornicg i mtotkiem slizgowym otrzymujg Panstwo
odpowiednig wktadke gwinciarska.

Swiat w ruchu od 1919 roku!

Po obréceniu ramion $ciggacze moga by¢ uzywane
jako $ciagacze wewnetrzne. Nalezy pamietac, ze w
przypadku stosowania sciqgacza jako Sciggacza
wewnetrznego niezbedne jest zapewnienie statego
punktu podparcia umiejscowionego centrycznie,
na ktérym moze opierac sie wrzeciono dociskowe.

Sciggacz moze by¢ réwniez uzywany jako
$ciggacz wewnetrzny poprzez wymiane ramion
$ciagacza. W przypadku braku watu do podpar-
cia Sciggacz ten moze by¢ réwniez uzywany w
potgczeniu z miotkiem slizgowym.

www.KUKKO.com
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M Sciagganie WEWNETRZNE z podpornica i mtotkiem $lizgowym

Polaczenie podpornicy z 2- i 3-zaczepowym sciagaczem wewnetrznym serii 21 Polaczenie podpornicy ze sciaggaczem segmentowym serii 21-E

GA10-1516| mrrderray  [GAT516-12 172" a3/0"

i—15- - — “ Whitworth Whitworth
15166 b G172 Rohrgewinde Rohrgewinde GA10-151
M10 15-16G DINISO 228 DINISO 228

—15-16G
15-16G l
mE @ 15 mm-16 Gang M10

(Whitworth 55°)

(Whitworth 55°)

21-0+21-00+21-01
21-02+21-1+21-2

ANZYLINMIM
WEWNETRZNE

&

mm

Obrot ciezarka umozliwia
zmiane zakresu
roboczego.

=

340 mm
133/5"

=S

320 mm 290 mm 320mm
12%/s 11 13/5," 12%/5,"

0210954

GA10-1516) GA1516-12, G1/2"
. G1/2" r
[‘5-16@1 (G]/Z Whitworth G 3/4"

Rohrgewinde

GA10-1516
15-16G DINISO 228 15_16G 15.16G

M10 . T 15 mm-16 Gang
G3/4
15-16G Rohrgewinde

(Whitworth 55°)
@ 15 mm-16 Gang| DINISO 228
(Whitworth 55°)

21-0.21-00.21-01
21-02.21-1 .21-2 m 21-6.21-7.21-8 “ “ “
o

* 4

21-0-E-21-00-E - 21-01-E
21-1-E+21-2-E+ 21-3-E - 21-4-E

26

&)

mm

l

&

mm
100-200

Swiat w ruchu od 1919 roku!

www.KUKKO.com

Duzy zakres roboczy:

Zastosowanie
z uzyciem duzej
energii uderzenia

Maty zakres roboczy:

Zastosowanie
w waskich przestrze-
niach roboczych

27




T ROZDZIELANIE

28

Wybér odpowiedniego ROZDZIELACZA

Sciagany element jest

zakleszczony. nacisku I

F

Zastosowanie
standardowego sciggacza
nie jest mozliwe!

Sita Sifa
$ciagania sita $ciggania

A4

1. krok: Jaka jest srednica tozyska?

2. krok: Wybor rozdzielacza

2 (@) Rozdzielacz
Typoszereg 15

2 (b) Rozdzielacz z wrzecionem szybkozaciskowym
Typoszereg 17

2 . WSKAZOWKA:

‘I‘ Obstuga jednoracz
dzieki

wrzecionu
mm b1 4l szybkozaciskowemu

¥

3. krok: Wybor sciqgacza

3 Sciggacz
Typoszereg 18

1Ll

mm

¥

4. krok: Potaczenie sciagacza z rozdzielaczem

4 (2) Rozdzielacz

Typoszereg 15
+
Typoszereg 18

4 (b) Rozdzielacz z wrzecionem szybkozaciskowym

Typoszereg 17
+
Typoszereg 18

Swiat w ruchu od 1919 roku!

Sposob dziatania

Do $ciggania Scisle przylegajacych elementéw, jak np. tozysk kulkowych, tozysk tocznych, pierscieni
wewnetrznych i innych. Klinowe ostrza zaciskaja sie za $cigganym elementem wsuwajac sie tym samym
miedzy tozysko i gniazdo. Nalezy mocno przykreci¢ sruby napinajace $ciggacza (typoszereg 18) do

rozdzielacza.

Do rozdzelania stosuje sie
zazwyczaj rozdzielacz wraz ze
$ciggaczem.

posazenie dodatkowe: Przedtuzki

Mozliwe  jest

scisku.

Pozostate rozdzielacze

Pokretta  regulujgce  rozdziel-
acza nalezy dokreca¢ réwno i
naprzemiennie. Zapobiega
to ryzyku przechylenia separato-
ra na wrzecionie lub uszkodzenia
gwintu.

www.KUKKO.com

przedtuzenie
Przedtuzki mozna ze soba zestawiaé i
dostosowywaé¢ do wymaganej gtebokosci

$ciggacza.

pieczenstwa

Mozliwe jest takze zastosowanie
odpowiedniego $ciggacza serii
20 wraz z separatorem.

Wyposazenie dodatkowe: Wrzeciono hydrauliczne

W wiekszych modelach (od 18-2) w przypadku
wyjatkowo mocno osadzonych elementéw
mozna zastapi¢ wrzeciono mechaniczne
wrzecionem hydraulicznym.

W programie KUKKO znajdziecie Panistwo $ciggacze z pazurami
rozdzielajacymi, jak np.,,Cobra” typoszeregu 204210

Przed pociggnieciem $ciagacza
w gore upewnij sie, ze separator
dokfadnie przylega od spodu
do $cigganego elementu.

Ramiona Sciggacza powinny by¢
zawsze do oporu przykrecone do
do separatora.

29



Montaz i demontaz tOZYSK KULKOWYCH Montaz i demontaz tOZYSK KULKOWYCH 77

Demontaz tOZYSK KULKOWYCH

Wybor odpowiedniec iagacza do tozysk

Sita Sita - -
o éciagania Sifa Sciagania e Sila  sila
nacisku $ciggania  Sciagania

tozysko kulkowe jest osadzone

. o . . w obudowie i nie ma mozliwosci
jednoczesnie w korpusie i na wale.

wykorzystania watu do podparcia.

9 tozysko kulkowe znajduje sie

Sita Sita . .
iciagania Sifa Sciagania Sita Sita

o

tozysko kulkowe jest
osadzone
jednoczesnie w
korpusie i na wale.

tozysko kulkowe znajduje
sie w obudowie i nie ma
mozliwosci wykorzystania
watu do podparcia.

$ciagania  Sciagania

Po $ciagnieciu
tozyska
nalezy je
wymienic!

20

Po $ciagnieciu
fozysko moze by¢
ponownie
wykorzystane!

Po Sciagnieciu
tozyska
nalezy je
wymienic!

AMOXTNA YASAZO1

3 () tozysko musi by¢ wymienione

\ 4

Typoszereg 69

Koszyk uszkodzonego
tozyska kulkowego nalezy
nawierci¢, aby mozliwe
byto wkrecenie obu czesci
Sciggacza.

- Powstawanie wioréw

\

¥

Typoszereg 70,,Pullpo”

Specjalnie  zaprojektowane
ramiona do precyzyjnego
montazu w biezniach fozyska,
zapewniajace optymalny
chwyt i wieksze sity podczas
demontazu.

- Bez powstawania wiéréw

3 () tozysko moze by¢ ponownie wykorzystane

\ 4

Typoszereg 70,,Pullpo”

Sciggacz umozliwia szybkie i tatwe wycigganie wszelkiego
rodzaju tozysk kulkowych zwyktych, ktére zabudowane sa
jednoczesnie na wale i w obudowie. tozyska kulkowe osad-
zone w obudowie, nie posiadajgce watu do podparcia, mozna
usungé¢ za pomoca miotka slizgowego. Specjalnie zapro-
jektowane ramiona do precyzyjnego montazu w biezniach
tozyska, zapewniajace optymalny chwyt i wieksze sity podcz-
as demontazu.

- Bez powstawania wiérow

Sciaganie
bezdotykowe!

Wskazowka!

Dla wyjatkowo pewnego osadzenia fozyska kulkowego na wale polecamy naszg nagrzewnice indukcyjna T-AW.
tozysko kulkowe jest nagrzewane, osadzane na wale, a nastepnie na skutek chtodzenia mocno dociskane do watu.

Nowe tozysko!

Sifa
nacisku
[ )

el [e]

Model warsztatowy

stal, w!

konanie ciezkie

Swiat w ruchu od 1919 roku!

www.KUKKO.com

Po $ciggnieciu
tozysko moze by¢
ponownie
wykorzystane!

Nowe lub
uzywane tozysko

’ Sifa
nacisku

[e]l [e]

Montaz tOZYSK KULKOWYCH

Model warsztatow

krotki, wkonanie cizkie

y

Po $ciggnieciu
tozysko moze by¢
ponownie
wykorzystane!

\ 4

Nowe lub
uzywane tozysko

Sifa
nacisku

Model przenosny
wykonanie lekkie

LOZYSKA KULKOWE




T  Typoszereg 800 Typoszereg 800 1

System modutowy KUKKO 800 to system Sciagajacy,

Proste uruchomienie
JEDEN dla WSZYSTKICH

wrzeciona hydrau-
Wszystkie Sciggacze maja takie samo hydrauliczne wrzeciono i sktadaja sie z tatwych do wymiany elementéw, ktére mozna taczy¢ na licznego uchwytem
wiele réznych sposobdw.

poprzecznym.
Wysoka sita sciaggania

Dzieki krétkiemu wrzecionu hydraulicznemu KUKKO w celu uzyskania maksymalnej wydajnosci $ciggania potrzebny jest niewielki naktad sity.

Wrzeciono hydrauliczne
Nie ma potrzeby uzywania dodatkowych narzedzi.

umozliwia kontrolowang
i bezpieczna prace. Wy-
korzystuje ono cata moc Ztobkowana rekojes¢

$ciqgacza. ulatwia ustawienie
, Z q 2 q - | 2 odczas zaktadania na
Wybor wtasciwego sciagacza serii 800 e e

Sciggang czes¢.
ZEWNETRZNE WEWNETRZNE ROZDZIELANIE

Wszechstronnos¢
System modutowy umozliwia uzyskanie duzej liczby najrézniejszych kombinacji.

———

) e P Stabilna poprzeczka
Nakretka wrzeciona . == = S . umozliwia szybka
;rowklem urT)oz!|W|a- oL e I N wymiane réznych
jacym zaczepienie £ | - =t g - S, Lamion.

noskéw ramion. Z EIE ' i u ey

astosowana sita ¥ i '

wciska nakretke

gtebiej w poprzeczke,

gwarantujac

pewniejsze mocowanie : Precyzyj-

ramion na $ciaganej f ny gwint

$ciagania $ciggania Sita Sila o 2 e

=

wrzeciona

nacisku  Sita nacisku Sdagania gy, Sciagania =LF hydraulicz- g Mocne ramiona
naasku $ciagania naclsku e e I
. nego | wykonano z
e

- umozliwia £5 wysokostopowej
L3 dokfadne =SS stali
= 3 ustawienie. b narzedziowej.
- J - . II. ]
| e .-' 18

Sciggana cze$¢ przylega

Z o . . wytacznie do duzej
1. krok: Okreslenie dostepnej przestrzeni powierzchni ramion,

dzieki czemu mozliwe

Wraz ze wzrostem
nacisku wrzeciona
ramiona

obejmuja $ciagany
jest scigganie detalu bez element z

I I uszkodzen. ; automatycznie
zwiekszajaca sie sifa.
@ :
\0\

?
mm

2. krok: Wybor rodzaju sciagacza Montaz Sciggacza hydraulicznego

008 baiazsodA|
Typoszereg 800

844-... 818-021

s
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T Mozliwe kombinacje systemu modutowego 800

800

®

—!..-—'
||
820-225 818-820

Y-215-2

S

844-001

®

818-250

100 mm
25,5 mm

1)

@
E 150 mm 250 mm
@ 255mm| || [l [255 mm

li i BB

In

800-050| |800-100 844-100 844-150 844-200 844-250
844-1-B 845-1-B 844-2-B 845-2-B 844-3-B
™ 50-100mm ) 50-100 mm ‘ 7 75-150 mm + ™ 75-150 mm %_ ™ 75-150 mm "'
hy 100mm fr 100mm '?' 150 mm 1. h  150mm I ™ 250mm '
v L]
sktada sie z sktada sie z sktada sie z sktada sie z sktada sie z
@ O, O) @ ©O)
@) ® Q) ®
@ @
845-3-B 844-4-B 845-4-B 844-5-B 845-5-B
™ 75150 mm "g‘ [i'j 100-200 mm + ™ 100-200 mm ‘lr ™ 130-250 mm .g,. ™ 130250 mm
[ |
My 250mm i 200 mm I h 200 mm I' i 250 mm l' i 250 mm l'
sktada sie z sktada sie z sktada sie z sklada sig z sktada sie z
O) ©O) 0) O) @
® @
@ @ @ @) @ ||| @ @
818-0 820-0 818-0 + 818-0 +
o Y-215-2/Y-215-3/ Y-215-4 818-021
M 260mm 7§ h 225mm ¢ g ? L 780mm & 30150mm |
 280mm | | l h 225mm l _ @ 25-200 mm Treomm g e
L] L]

sktada sie z sktada sie z sktada sie z skfada sie z

@

@

®

@

©)
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Swiat w ruchu od 1919 roku!

Przyrzady sciagajace z wrzecionem hydraulicznym 10 t a

Art.-No. 818-100

L 530 mm

2 22-115 mm

Zawartosc¢ walizki: 10 czesci

818-0 + Y-215-2

Art.-No. 818-150

L 780 mm

(4] 25-155 mm

Zawartosc¢ walizki: 12 czesci

818-0 +Y-215-3

i

h 100-250 mm

€ 30-180mm

Art.-No. 818-215 Zawartosc¢ walizki: 16 czesci 818-0 + 818-0 + 820-0
L 280 mm Y-215-2;Y-215-3  818-021
@ 22-155 mm i
uj 225 mm Y
i 225 mm J
Art.-No. 845-150 Zawartosc¢ walizki: 11 czesci
844-1-B . 845-1-B
M 50-150mm ® 844-2-B 'ih 845-2-8
y 100-150 mm @ ©® ® | |
Art.-No. 845-250 Zawartosc¢ walizki: 15 czesci - L - E -
844-3-B 845-3-B
M 75250 mm ® ' 844-4-B T 845-4-B
844-5-B 845-5-B
h 250 mm ® | |
Art.-No. 845-851 S
1" s4a18 E 845-1-B
844-2-B 845-2-B
M 75250mm ' 8443-8 [ § 84538
. 100-250 mm | 844-4-B l 845-4-B
) 844-5-B 845-5-B
Art.-No. 845-855
818-0 +
L 780 mm . ‘ . Y-215-3
844-1-B 845-1-B
@ 25155mm 844-2-B 845-2-B
. 844-3-B 'i" 845-3-B
M 50-250mm | 844-4-8 | 84548
ﬁ.ﬁ 100-250 mm 844-5-B 845-5-B
Art.-No. 845-858
818-0+ 818-0+
L 780 mm Zawartos$c¢ walizki: 30 czesci _ o Y-215-3  818-021
844-1-B ‘ 845-1-B
@ 25155mm 844-2-B 845-2-B
844-3-B 'i‘" 845-3-B
M 50-250mm 844-4-B | 84548
844-5-B 845-5-B

www.KUKKO.com
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@ Demontaz PRZEGUBU KULOWEGO Demontaz PRZEGUBU KULOWEGO

Dobdér sciagacza / wyciskacza do przeguboéw kulowych

=0
N
m
o
=
©
=
=
c
=
=)
=
m
o
=)
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1. krok: Jak wyglada sytuacja montazowa?

® Sita nacisku

Sita nacisku

0J0)

Sita nacisku

Sita nacisku

2. krok: Jaka jest wielkos¢ przegubu kulowego?

D

WSKAZOWKA:

Najprostszym sposobem jest
zmierzenie gwintu na nowym
wymienianym przegubie
kulowym.

3. krok: Dobor rodzaju wyciskacza do przegubow kulowych

@
®

|

’

D 1845mm

- Prosty, ekonomiczny wariant
- Do waskich przestrzeni

+ Niezbedne uzycie mtotka

+ Mozliwos¢ uszkodzenia

gumowego kotnierza

D 1850mm

« Ksztatt dzwonu

- Bezposredni nacisk na
sworznie kuliste

- Optymalne rozwiagzanie w
przypadku, gdy do dyspozycji
jest duzo miejsca

- Praca bez ryzyka uszkodzen

« Zaleca sie stosowanie klucza
dynamometrycznego

D 1850mm

- Z przetozeniem na dzwigni
- Bardzo mocny
« Obszar roboczy jest przesuniety

na zewnatrz

- Optymalne rozwiagzanie nawet

w waskich przestrzeniach

- Wykonanie hydrauliczne do

zastosowan wymagajacych
zastosowania wigkszej sity

- Praca bez ryzyka uszkodzen
« Zaleca sie stosowanie klucza

dynamometrycznego

Swiat w ruchu od 1919 roku!

www.KUKKO.com
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Woézek warsztatowy, K-CubeBoxx
kompatybilne z szufladami sprawdzonego systemu KUKKO L-BOXX.

Nowy system woézkoéw warsztatowych KUKKO stanowi doskonate uzupetnienie tradycyjnej
tablicy sciennej. Stabilnos¢ dzieki nowej ramie. Inne zalety to mozliwos¢ zastosowania
mobilnego bezposrednio przy pojezdzie lub uporzagdkowanego przechowywania
narzedzi $ciggajacych w centralnym miejscu w warsztacie.
System pozwala na tworzenie indywidualnych

zestawodw z walizkami Sortimo lub

walizkami innych producentow.

Opis
« Stabilna konstrukgja.
o Lekkobiezne i stabilne kétka - dwa z nich wyposazone w hamulce.
o Latwosc¢ wyposazania potek wysuwnych walizkami KUKKO L-Boxx.
o Wozek wysytany jest juz zmontowany wraz z czarng gumowa mata stanowigca wypetnienie potki odktadczej.

Zalety

« Idealna wysokos¢ robocza do prac w warsztatach i przemysle.

o Plynnie wysuwane pétki i szuflady z mechanizmem samozamykajacym.

o Szybkie i tatwe mocowanie walizek KUKKO L-BOXX dzieki zaciskom szybkomocujacym.

&

Szuflada
bloko

KUKKO L Boxxes nieuwzglednione.

K-2030-10

K-2030-20-B

K-2030-10-S

K-2030-10+

K-2030-20

K-2030-20-S
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Nasz najmniejszy! i
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205 K-2030-20+S

Nasz najwiekszy!
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Glide (AFIX

TECHNOLOGY

Zoptymalizowana geometria poprzecznicy i
miotka slizgowego umozliwia wyjgtkowo
fatwe przesuwanie ramion.

{QuickK adjust

TECHNOLOGY

Regulowane pokretto radetkowane
umozliwia szybkie poluzowanie i
przesuniecie ramion na poprzecznicy bez
koniecznosci uzycia klucza.

ARMIOCK

Gwarancja stabilnosci dzieki mocnemu

TECHNOLOGY osadzeniu ramion na prowadnicy.
Wbudowane fozysko oporowe zapewnia
easycscr‘ew fatwe dokrecanie nakretki. Sita oporu tarcia
TECHNOLOGY

zmniejszona do minimum.

L|gh’r;H ET

TECHNOLOGY

Ptynnie pracujace, samonastawne ramiona
wyposazone w sprezyny.

AUTEMGRIP

TECHNOLOGY

Automatyczne samonapinanie i
centrowanie ramion.

SELF{K &

Poprzez dokrecanie Sruby mocujacej
ramiona ustawiaja sie centalnie i mocno
obejmujg Sciggany element. Ramiona sa

TECHNOLOGY unieruchomione i zabezpieczone przed
zsunieciem.
Dwustronny wierzchotek wrzecio-
@lTCHDllN\S na umozliwia optymalne dopasowa-
— CHNOLOGT nie wrzeciona do watu (koncéwka

kulista i ostra).

Pullback™

TECHNOLOGY

Jedyne w swoim rodzaju, lekkie odkrecanie
przecinaka do nakretek z odksztatconej
albo peknietej nakretki. Przecinak nie tkwi
w nakretce.

[FPlraulic

TECHNOLOGY

Sciggacze z funkcjg hydrauliczng
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Swiat w ruchu od 1919 roku!

Wskazowki bezpieczenstwa i stosowania
Narzedzia nalezy stosowac zgodnie z ich przeznaczeniem, w okreslonych warunkach
oraz zgodnie z przewidzianymi ograniczeniami uzytkowania.

Nalezy regularnie sprawdzac stan narzedzi i wymieniac

uszkodzone lub zuzyte czesci.

Gwint i poprzecznica powinny by¢ zawsze naoliwione.

Przed uzyciem narzedzia nalezy zapoznac sie doktadnie z zasadami
wiasciwego stosowania i warunkami bezpiecznej pracy.

W przypadku watpliwosci dotyczacych ktéregos z niniejszych
punktow zasiegnij informacji u producenta (+49 2103 9754-300).

Przed zastosowaniem narzedzia upewnij sie, ze znajduje sie ono w
dobrym stanie technicznym.

Sprawdz poprawnos¢ ~mocowania narzedzia i kontroluj
sity powstajace podczas sciggania elementu.

Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych wartosci obciazenia narzedzia.Nalezy kontrolowac
site stosowana podczas $ciagania w przypadku $ciggaczy mechanicznych przy pomocy klucza
dynamometrycznego, a w przypadku Sciagaczy hydraulicznych - manometru.

Nalezy zawsze stosowac okulary ochronne i odziez ochronng

Dlazabezpieczeniaprzed zsunieciem sie narzedzia podczas $ciagania
zawsze zabezpieczaj $ciggacz i Sciaggany element plandeka
ochronna.

W  przypadku wystapienia oznak przecigzenia narzedzia,
spowolnionejpracyitp.nalezyprzerwacéprace i zastosowacénarzedzie
odpowiedniego typoszeregu w wiekszym wykonaniu.

Do obstugi narzedzia nie nalezy stosowac zadnych sit elektrycznych
i pneumatycznych czy wkretarki udarowej .

Nie nalezy stosowac zadnego przedtuzenia w celu zwigkszenia
przenoszonego momentu obrotowego.

Nie nalezy dokonywac zadnych zmian produktu.

wytrzymatosciowe, podczas nagrzewania $cigganego elementu
nie nalezy nagrzewac réwniez sciggacza.

. Poniewaz stal pod wptywem ciepta zmienia swoje wiasciwosci

www.KUKKO.com
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