
KUKKO // Pull forward

20-4-AV Ficha de produto

Nome do produto

Extrator universal de 2 braços com
profundidade de fixação ajustável
Para remover rolamentos, engrenagens, discos, etc.

Artigo Nº

Série

EAN

20-4-AV

20-AV/20-5

4021176706233

Caracteristicas Métrico Polegada

Extensão externa 80 - 520 mm 3 3/16 - 20 1/2 inch

Profundidade de fixação 300 - 500 mm 11 7/8 - 19 3/4 inch

Extensão interna 200 - 590 mm 7 7/8 - 23 inch

Hexágono externo 36 mm  

Carga máxima permitida 12 t 1 US t

Binário máx. 400 Nm 295 ft lb

Peso 20.74 kg  

Quarto abaixo 25 mm 1 inch

Quarto de drenagem secundária 85 mm 3 3/8 inch

Número de ganchos 2 2
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Tecnologias

SWITCH
Ajuste ótimo do fuso ao eixo graças
à ponta do fuso de duas faces.
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20-4-AV Ficha de produto

Peça de substituição

Artigo Nº Nome do produto

633500 Eixo de compressão mecânico.

4-SP-P 2 ganchos de extração de comprimento ajustável (par)

20-4-T Travessa de 2 braços

Acessórios

Artigo Nº Nome do produto

8-1-B Eixo hidráulico longo

9-1 Prensa hidráulica auxiliar

9-2 Prensa hidráulica auxiliar

9-3 Prensa hidráulica auxiliar

3-200-P 2 ganchos de extração (par)

3-300-P 2 ganchos de extração prolongados (par)

3-400-P 2 ganchos de extração prolongados (par)

3-500-P 2 ganchos de extração prolongados (par)

4-SP-E 1 gancho de extração (individual)

3-250-P 2 ganchos de extração (par)

11-0-T Travessa
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Em alternativa pode ser utilizado com

Artigo Nº Nome do produto

9-2 Prensa hidráulica auxiliar

9-3 Prensa hidráulica auxiliar

3-202-P 2 ganchos de extração de ajuste rápido (par)

3-302-P 2 ganchos de extração de ajuste rápido (par)

3-402-P 2 ganchos de extração de ajuste rápido (par)

3-502-P 2 ganchos de extração de ajuste rápido (par)
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T e i l b e s c h r e i b u n g :

2 -a rm ig er U n ive rsa l A bz ieh er m i t v ers te l l ba rer S pan nt ie f e /
U n iv ersa l 2 - j aw p u l l e r w i th a d jus tab le r ea ch

A r t i k e l n u m m e r  /  Z N R . :

2 0-4-A V

M a t e r i a l :

H o c h l e g ie r t e r W e r k z e u g s t a h l /
H i g h a l l o y t o o l s t e e l

D o k u m e n t n a m e :

2 0-4 -A V_2 -armi ger  Un ive rs a l  Abz ie her

D o k u m e n t b e s c h r e i b u n g :

B au gru pp e

E r s t e l l t  v o n :

B re ide nb ac h
E r s t e l l u n g s d a t u m :

0 6 /12 /2 01 8

T o l e r a n z :

D IN  ISO 2 7 68 -m

W ä r m e b e h a n d l u n g  /  H ä r t e :

v erg ü te te r  S tah l /  te mp ere d s tee l

O b e r f ä c h e n b e h a n d l u n g :

-

D o k u m e n t v e r s i o n :

-

M a ß s t a b :

1 :2 .5

S c h u t z v e r m e r k

I S O 1 6 0 1 6

b e a c h t e n

Werkzeugfabrik
Hilden - Germany
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