KUKKO // Pull forward

= Ha3BaHue apTnkyna

ANVHHBIN rMgpasnnyecknui
LNMHAOeNb

: [InA feMoHTaKa HenoaAaloLWnXCA NOAWNMHNKOB,
_., ‘_ 3y6uaTbIX KONEC, LWKNBOB U T.[.
LA ~7

Ne apT. 8-2-M

Cepus 8

e

'.'ﬂi'.l'. A

wrpmekon - 4021176034916

TexHNYecKan xapaKTepucrTmka MeTpuYecKuin B AloiMax
i InviHa pe3bbbl rmapaBNNyYeCcKoro 350 mm 13 3/4inch
WwnuHaena

Pe3bba G11/8" G11/8"

B‘f Xog, WToKa 10 mm 3/8inch

max. MakcnmanbHO JonyCTMMas Harpyska 20t 22 USt

" MakcumanbHbIi MOMEHT CWbl 30 Nm 22 ftlb

I3 Bec 11.14 kg

8-2-M JIUCT flaHHbIX apTUKyNa www.kukko.com



KUKKO // Pull forward

TexHONOrNu
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HYDRAULIC
CbeMHMKM C rnapaBnnyeckon
byHKUMen

8-2-M Jlnct paHHbIX apTUKyna

www.kukko.com



KUKKO // Pull forward

3anacHas yacTb

N2 apT.
8-2
8-M
8-2-ERS

HasBaHue apTukyna
mppaBnmuyeckmne NPUHAZNEXHOCTN ANA WNNHAENEN
BcraBka ana wnuHaena 350 mm gna 8-2

KomMmnneKT pacxogHbix Yacten

CNYXKNT 3an4acTblto OJ1A

Ne aprT.
18-5-B
20-5-H

8-2-M JIncT gaHHbIX apTuKyna

Ha3BaHue apTuKyna
[MapaBnnyecknin CbEMHUK (BKNOYAA MEXaHMUYECKUI WNUHAENb)

YHuBepcanbHbI ABYX3aXBaTHbIN CbEMHUK C PErysIMpPOBKOM
rny6uHbl PrKcaunm n gANHHLIM rMAPaBANYECKM WNMHAENemM
(BKIOYAA MexaHUYeCKUn WNUHAENb)

www.kukko.com
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Kleinbongartz | 5ren . rauiikspindel DIN 150 2765-
& Kaiser - T vgfgaWSS.am/m
oHG ] AUGRUPPENZEICHNUNG heat treatable steel
Werkzeugfabrik [ e vor Erstellungsdatum Matistab
Hilden - Germany| Breidenbach 19/04/2017 :
Teilbeschreibung Warmebehandlung / Hérte:

Lange Hydraulikspindel/ Long hydraulic spindle

Oberfachenbehandlung:

Artikelnummer | ZNR

8-2-M
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